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•	 È obbligatorio leggere attentamente il presente Manuale di Istruzioni prima di svolgere 
qualsiasi operazione sul gruppo: la sua messa in funzione da parte di persone non qualifi-
cate, potrebbe creare seri danni a persone e a cose. 

•	 Durante le operazioni di sollevamento e trasporto, dovranno essere utilizzati adeguati 
dispositivi di sollevamento e funi o catene con portata superiore alla somma del proprio 
peso e dell’elemento da sollevare. 

•	 L’allacciamento alle varie fonti di energia deve essere effettuato da personale qualificato, in 
ottemperanza delle norme vigenti. 

•	 Le operazioni che necessitano di un contatto diretto con le parti mobili del gruppo, quali 
regolazione, montaggio e sostituzione del coltello di taglio, dovranno essere effettuate 
esclusivamente con l’utilizzo di guanti di protezione per scongiurare qualsiasi rischio di 
incidente. 

•	 Le protezioni sono state predisposte dal Costruttore al fine di salvaguardare l’incolumità 
dell’operatore. Durante il funzionamento le protezioni non devono essere rimosse per 
nessun motivo. 

•	 Si fa divieto di manomettere, alterare o modificare, anche parzialmente il gruppo, le appa-
recchiature del sistema di comando e controllo ed i relativi dispositivi di interfacciamento 
con l’operatore, nonché le protezioni previste per la sicurezza delle persone. 

•	 Al fine di evitare eventuali infortuni è estremamente importante che nessuna persona non 
autorizzata transiti nella zona di lavoro del gruppo o intervenga su un suo componente 
durante il suo funzionamento. 

•	 Prima di avviare il gruppo assicurarsi che tutti i dispositivi di protezione siano in posizione 
corretta e perfettamente efficienti. 

•	 Durante le operazioni di regolazione, manutenzione e/o sostituzione l’operatore è tenuto a 
prestare la massima attenzione al coltello di taglio presente sul gruppo. 

•	 Porre la massima attenzione nelle zone del gruppo in cui c’è rischio di contatto con elemen-
ti mobili, al fine di evitare lo schiacciamento degli arti superiori.

Norme per la sicurezza
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Informazioni generali sul manuale d’uso e manutenzione

Introduzione
Questo manuale è un valido aiuto per conoscere ed usare correttamente il Vostro gruppo: occorre quindi 
leggerlo attentamente prima di utilizzarlo. 
Ogni gruppo viene commercializzato con il proprio Manuale di Istruzioni. L’Utente è responsabile della 
gestione del presente Manuale per tutta la vita del gruppo e provvederà alla sua distruzione, solamente 
allo smaltimento del gruppo stesso. 
Il Costruttore non risponde di eventuali manomissioni del presente Manuale o di eventuali modifiche 
apportate sul gruppo dall’Utente, dopo la consegna dello stesso, e non previste nel presente documento. 
Il Costruttore si riserva i diritti di proprietà intellettuali del presente Manuale e ne vieta la divulgazione 
integrale e parziale, in qualsiasi forma (stampa, fotocopie, microfilms, o altri mezzi) e così pure l’elabora-
zione, la riproduzione o la diffusione mediante sistemi elettronici, a persone giuridiche o fisiche senza la 
sua approvazione e registrazione.

Riferimenti normativi
Nella redazione del Manuale sono state utilizzate le indicazioni contenute nei documenti:

•	 DIRETTIVA 2006/42/CE DEL 17/05/2006 – D.LGS 17 DEL 27/01/2010 riguardante:

•	 SICUREZZA E IGIENE DEL LAVORO – Prevenzione degli infortuni sul lavoro – Impianti e mezzi di 
Sollevamento e movimentazione.SICUREZZA E IGIENE DEL LAVORO – Prevenzione degli infortuni sul 
lavoro – Macchine Utensili.

•	 DIRETTIVA 2006/95/CE DEL 12/12/2006 concernente il riavvicinamento degli Stati membri relative al 
materiale elettrico destinato ad essere adoperato entro taluni limiti di tensione.

•	 DIRETTIVA 2004/108/CE DEL 15/12/2004 concernente il ravvicinamento delle legislazioni degli Stati 
membri relative alla compatibilità elettromagnetica e che abroga la direttiva 89/336/CE.

•	 Norme armonizzate di riferimento:

•	 UNI EN ISO 4414:2012 riguardante:

•	 Pneumatica – Regole generali e requisiti sicurezza per i sistemi e i loro componenti

•	 UNI EN 12100 – 2010 Sicurezza del macchinario – Principi generali di progettazione - Valutazione del 
rischio e riduzione del rischio.

•	 CEI EN 60204 – 1 EDIZIONE 2006 Equipaggiamenti elettrici delle macchine. 

Rispetto della legislazione vigente
Oltre alle regole del presente Manuale, dovranno essere rispettate le disposizioni legislative specifiche nel 
campo della prevenzione degli infortuni sul lavoro
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Disimballo

Il gruppo di taglio viene fornito con un imballo appositamente costruito allo scopo di proteggere 
adeguatamente il contenuto. 
Togliere il gruppo di taglio dal suo imballo rispettando le indicazioni che seguono:

Avvertenze per l’installazione

Dopo aver liberato il gruppo di taglio dagli appositi fermi di sicurezza, per estrarlo dall’imballo usare 
un’adeguata attrezzatura (gru a ponte o altro) che sia in grado di sopportare il peso dell’intero gruppo 
(vedi tabella dati dimensionali). Per il sollevamento servirsi dei golfari forniti con il gruppo di taglio.

Dopo aver posizionato il gruppo verificare che sia in posizione perfettamente orizzontale (per la verifica 
utilizzare una livella centesimale). 
Controllare il corretto allineamento rispetto alla linea di lavorazione 
Verificare che il senso di lavoro sia corretto
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M8 x 4

Kit coltello

Coltello Kit controlama

Per la movimentazione, lo stoccaggio, la spedizione ecc. utilizzare sempre gli appositi contenitori 
forniti all’origine.
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Messa in funzione

Collegamento pneumatico

La pressione di taglio viene regolata e controllata da un sistema pneumatico; collegarlo alla linea presente 
in fabbrica tramite due regolatori indipendenti. 
Il gruppo di taglio è collaudato per eseguire un taglio perfetto partendo da una pressione di 1,3 bar; tale 
pressione, in base alle esigenze, può essere progressivamente aumentata fino ad um massimo di 6,0 bar.

Forza motrice

Il gruppo di taglio deve essere collegato ad una presa di forza motrice fornita dal macchinario di cui fa 
parte; per il corretto funzionamento utilizzare giunti omocinetici con tolleranza H7 inferiore a 0,05 mm.

Controllo livelli

Prima di mettere in funzione il gruppo di taglio verificare che i livelli del liquido lubrificante e del 
detergente siano corretti ed agire sulle relative pompette per attivare il flusso dei liquidi. 
Agire sulle pompette almeno una volta durante ogni turno di lavoro (vedi manutenzione).

Attacchi 
per aria
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Descrizione generale

Il Gruppo di taglio T120, è progettato e costruito dalla ditta R.C.A. BIGNAMI S.R.L. e consente la 
realizzazione della sgambatura nei pannolini. 
L’alimentazione del materiale sul gruppo di taglio avviene tramite un’altra macchina all’interno della linea 
di lavoro in cui è impiegato gruppo di taglio.

Vista generale

1

2
3

4

5

6

5

1.	 Rullo di taglio
2.	 Controrullo
3.	 Spatola pulitura controrullo

4.	 Sistema di lubrificazione del coltello
5.	 Sistema di pulitura piste
6.	 Feltro pulitura controrullo

Dati dimensionali

Altezza 600 mm

Larghezza 300 mm

Profondità 610 mm

Peso complessivo 350 Kg
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Sistema di lubrificazione del coltello

Sistema di pulitura delle piste

Il gruppo di taglio è dotato di un sistema di lubrificazione collegato ad una pompetta che consente di 
mantenere lubrificato il coltello. 
Sul rullo di taglio un panno di feltro (A) imbevuto di lubrificante va a contatto con un rullo gommato (B), il 
quale a sua volta trasferisce parte del lubrificante al coltello.

Il gruppo di taglio è munito di un sistema di pulitura e raschiatura che consente di mantenere pulite le 
piste del coltello. 
Su ognuna delle piste sono presenti raschiatori e pulitori, il raschiatore è una spatola (A) che toglie le 
impurità dal rullo, mentre il pulitore (B) è un feltro che applica il liquido detergente sulla guida, il liquido 
viene applicato tramite una pompetta manuale.

A

B

Attenzione! 
Per la lubrificazione utilizzare esclusivamente lubrificante di tipo “Olio siliconico H21” ordinabile a 
RCA Bignami.

Attenzione! 
Per la pulizia utilizzare esclusivamente detergente di tipo “Sicur_Solv”, fluido inodore per pulizie a base 
solvente ordinabile a RCA Bignami.

A

B



Gruppo di taglio

Manuale d’uso e manutenzione

®

10

Sistema di pulitura del controrullo

Sui lati opposti del controrullo sono presenti, da un lato una spatola (A) che asporta dal rullo le impurità 
e i residui della lavorazione, sull’altro lato un feltro pulitore (B) che applica il liquido detergente sul 
controrullo, il liquido viene applicato tramite una pompetta manuale.

Attenzione! 
Per la pulizia utilizzare esclusivamente detergente di tipo “Sicur–Solv”, fluido inodore  per pulizie a base 
solvente ordinabile a RCA Bignami.

A

B
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Manutenzione

Sostituzione del kit di taglio

Il serraggio delle viti deve essere effettuato con chiave dinamometrica rispettando i valori indicati 
nell’apposita tabella (vedi tabella Coppie di serraggio)

Per il rimontaggio eseguire le medesime operazioni in senso inverso, da 4 ad 1

Attenzione! 
La sostituzione del coltello deve essere effettuata solamente da personale qualificato; tutte le 
operazioni devono essere effettuate con l’utilizzo di guanti di protezione; nel corso di tutta la 
procedura  prestare la massima attenzione al fine di non danneggiare il coltello.

3 4M8 x 8

1 2
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Sostituzione dei cuscinetti del coltello

43

Al fine di evitare di danneggiare il perno del coltello, inserire su di esso una protezione (3) prima di 
applicare l’estrattore

I cuscinetti a sfere del coltello  devono essere sostituiti dopo non più di 50 milioni di giri (salvo precedenti 
problemi dovuti a carente lubrificazione o altro); utilizzare esclusivamente cuscinetti di pari caratteristiche 
rispetto all’originale. 
Durante il normale funzionamento lubrificare i cuscinetti, tramite gli appositi ingrassatori, almeno ogni 6 
mesi d’uso utilizzando grasso di tipo LGHT2 SKF (grasso comune per cuscinetti) ordinabile a RCA Bignami.

1 2

1

2

5 6

1
2



Manuale d’uso e manutenzione

Gruppo di taglio

®

13

Sostituzione del coltello

In caso di sostituzione del coltello con altro di diametro differente è necessario sostituire anche i 
distanziali A utilizzando quelli di spessore corretto come indicato nella tabella sotto riportata.

A

A

Diametro coltello Spessore distanziali (quota H)

148 57.60

161.7 50.75

182 40.60

196 33.60

203 30.10

216 23.60

H
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Sostituzione del controlama

Al fine di garantire il corretto funzionamento, ogni volta che si sostituisce il kit di taglio è necessario 
sostituire o rettificare anche il controlama.  
Per la rettifica rispettare le seguenti caratteristiche: 
la tavola deve avere una finitura superficiale pari a Ra 0,2 e una concentricità rispetto ai centri di 0,005.

3 4

M8 x 2

1 2

1

2
1

2

Il serraggio delle viti deve essere effettuato con chiave dinamometrica rispettando i valori indicati 
nell’apposita tabella (vedi tabella Coppie di serraggio)

Attenzione! 
La sostituzione del controlama deve essere effettuata solamente da personale qualificato; tutte 
le operazioni devono essere effettuate con l’utilizzo di guanti di protezione; nel corso di tutta la 
procedura  prestare la massima attenzione al fine di non danneggiare il controlama.

Per il rimontaggio eseguire le medesime operazioni in senso inverso, da 4 ad 1
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Sostituzione dei cuscinetti del controlama

Al fine di evitare di danneggiare il perno del controlama, inserire su di esso una protezione (2) prima di 
applicare l’estrattore

I cuscinetti a sfere del controlama devono essere sostituiti dopo non più di 50 milioni di giri (salvo prece-
denti problemi dovuti a carente lubrificazione o altro); utilizzare esclusivamente cuscinetti di pari caratte-
ristiche rispetto all’originale. 
Durante il normale funzionamento lubrificare regolarmente i cuscinetti almeno ogni 6 mesi d’uso utiliz-
zando grasso di tipo LGHT2 SKF (Grasso comune per cuscinetti) ordinabile a RCA Bignami.

1 2

3 4

5



Gruppo di taglio

Manuale d’uso e manutenzione

®

16

Manutenzione periodica

Un’adeguata manutenzione costituisce un fattore determinante per una maggiore durata del gruppo in 
condizioni di funzionamento e di rendimento ottimali. 
Si ricorda inoltre che tutti gli interventi di manutenzione, regolazione, sostituzione che non sono stati 
trattati nel presente Manuale di Istruzioni, dovranno essere effettuati soltanto dal personale qualificato.

MANUTENZIONE GIORNALIERA
•	 Rimuovere eventuali residui lasciati dai prodotti in lavorazione che potrebbero pregiudicare il corretto 

funzionamento del gruppo.
•	 Agire sulle pompette erogatrici del liquido lubrificante e del detergente

MANUTENZIONE SETTIMANALE
•	 Verifica livello liquidi
•	 Pulizia accurata di tutto il gruppo

MANUTENZIONE QUINDICINALE
•	 Eseguire un controllo accurato del perfetto serraggio di tutti i bulloni di fissaggio e l’integrità di ogni 

componente del gruppo (vedi tabella Coppie di serraggio).
•	 Ingrassaggio cuscinetti ogni 50 milioni di giri con grasso di tipo LGHT2 SKF (Grasso comune per cusci-

netti).
•	 Verificare l’efficienza dei sistemi di raschiatura, pulizia e lubrificazione 

MANUTENZIONE TRIMESTRALE
•	 Verificare il libero movimento verticale della controlama e il corretto funzionamento dei cilindri.
•	 Verificare lo stato di usura dei sistemi di lubrificazione e lavaggio.

Le operazioni di manutenzione descritte nel presente capitolo, dovranno essere eseguite 
ESCLUSIVAMENTE da personale qualificato ed autorizzato.

Durante le operazioni di manutenzione utilizzare i dispositivi di protezione.
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Filetto
Classe di resistenza 70 Classe di resistenza 80

Precarico in N Serraggio in Nm Precarico in N Serraggio in Nm

M 5 3.000 3.5 4.750 4.7

M 6 6.200 6 6.700 8

M 8 12.200 16 13.700 22

M 10 16.300 32 22.000 43

M 12 24.200 56 32.000 75

M 16 45.000 135 60.000 180

M 20 71.000 280 95.000 370

M 24 105.000 455 140.000 605

M 30 191.000 1050 255.000 1400

Schede tecniche

Coppie di serraggio

Quando si utilizzano avvitatori automatici è importante rispettare le coppie di serraggio previste per 
l’acciaio inox.  
Spesso ci si trova con avvitatori regolati per la viteria zincata; la viteria inox richiede coppie di serraggio 
differenti, quindi gli avvitatori vanno regolati di conseguenza; nella tabella seguente sono indicati i 
corretti valori da utilizzare.

Valori orientativi per viti in acciaio resistenti alla corrosione ed agli acidi A2 / A4

Materiale		  A2 / A4
Valore di attrito		  0.12
Limite di elasticità	 Rp 0.2 - A2 / A4 	 70 - 450 N/mm2

					     80 - 600 N/mm2

Valori			   MA - Tabella x 0.9 - MA - max
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Descrizione Articolo

Feltro lubrificante

Rullo lubrificante T120 - E032

Spatola pulitura piste T120 - E032

Feltro pulitura piste

Raschietto pulitura controlama T120 - E024

Feltro pulitura controlama

Rullo pulitura controlama T120 - E026

Lubrificante per coltello di taglio: olio siliconico H21

Liquido detergente per controlama: Sicur Solv

Catalogo ricambi
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